
站在数字化⻛⼝，电⼒装备企业如何“⻜起来”


现今，数字化转型已成为数字时代企业发展的必经之路。对于电⼒装备⾏业⽽⾔，在“双循
环+双碳”新发展格局下，想要打破现状、突出重围，数字化应⽤⾄关重要。

⼭东电⼯电⽓
⼭东电⼯电⽓集团有限公司，⾪属于中国电器装备集团有限公司，是国内特⼤型电⼒装备
领军企业，拥有世界上单⼚产能最⼤的变压器⽣产基地和国内⼀流的组合电器、铁塔、线
缆⽣产线，产品⼴泛应⽤在分布式光伏发电、⻛⼒发电、充电站、智慧微电⽹、综合能源
管控系统等领域。

发展⾄今，⼭东电⼯电⽓不仅是2022中国制造业企业500强，还是全国制造业单项冠军，
处于变压器⾏业领军地位、铁塔⾏业⾸位、线缆⾏业前列、组合电器⾏业国际先进⽔平，
是国内最⼤的电⼒装备及整体解决⽅案供应商之⼀，致⼒于建设国际⼀流的电⼒装备制造
商和系统服务商。

管理挑战
⼀直以来，⼭东电⼯电⽓不断研发创新，紧跟国家发展战略制定企业发展⽅向，以数字技
术和数字要素创新应⽤为驱动，以智能制造和精益管理为主攻⽅向，积极打造具有数字化
运营、智能化制造、智慧化产品、⽣态化发展特征的智慧⼭东电⼯电⽓，持续提升核⼼竞
争⼒。然⽽，在向数字化的过程中，也存在着⼀些困扰，⼀定程度上限制了⼭东电⼯电⽓
的进⼀步发展。



为了从根源上解决在数字化进程中出现的问题，⼭东电⼯电⽓经过多⽅⾛访调研，最终决
定携⼿摩尔元数为数字化路上的同盟战友，引⼊N2.MES制造执⾏系统（简称N2.MES）击
破困扰，以实现企业数智融合的全⾯⻜跃。

解决⽅案
结合⼭东电⼯电⽓的业务特点，摩尔元数基于N2.MES以及电⼒装备⾏业数字化实践经
验，提出覆盖产品全⽣命周期管理的数字化解决⽅案，助⼒其在现有的⾼度⾃动化上加强
信息化的融合，打造反应敏捷化、效率最⼤化、⽣产智能化的电⼒装备智造⼯⼚，实现系
统化、数字化的⽣产管控，快速响应客户需求及变化，促进供需精准匹配，从⽽提升数字
化能⼒和市场竞争⼒。



⼭东电⼯电⽓MES项⽬蓝图

产前准备
通过N2.MES集成打通各“数据孤岛”与系统SAP互联互通，计划⼈员根据⽣产计划以及班组
产能，可以在系统中进⾏⽉度⽣产排程，并可按计划状态以颜⾊区分，实现快速查询各个
⽣产计划状态，帮助管理者实时掌握计划情况。并可按制造号或⽣产订单，根据SAP物料
库存信息对⽣产订单物料进⾏⻬套分析检查，针对⻬套结果，⽆缝对接WMS系统⽣成领料
单，帮助部品准备⼈员更好的进⾏产前准备，从⽽提升⽣产节拍，提⾼⽣产效率。

⽣产管理
从⽣产制定计划到完成任务，从投⼊物料到成品⼊库，基于条码化建⽴了全⾯的产品⽣产
追溯控制体系，对⼈机料法环测等全流程管控与追溯。围绕⽣产报⼯、组件绑定上料、⽣
产过站检验、制程管理等模块，实时、精准地采集⼯⼚⽣产数据，完成物料与产品的信息



绑定，系统化防错料管理、⽣成检验申请，并通过对数据的分析，及时发现⽣产中存在的
异常，实现透明化、⾼效化⽣产管控。

此外，还对⼯装器具、检查⽂件系统化全⽣命周期管理，维保预警及时提醒，检查⽂件防
错管理，避免因维保不⾜⽽导致的异常发⽣。

质量管理
通过数字化规范⼯⼚全链路质量管理，覆盖来料、过程、成品等产品质量管控关键环节，
全⾯采集质量数据，并实现各类质量相关数据实时分析、统计与反馈，帮助质量⼈员检验
操作便捷化、⽆纸化、信息化，满⾜的产品质量管控需求，提升协同质控、数字化客户服
务等⽔平。

数据应⽤
基于⼴泛的物联数据采集，以及覆盖⽣产制造、质量管理等业务环节的数字化应⽤，通过



N2.MES进⾏综合数据分析、可视化展示，形成诸如⽣产看板、质量看板、⾼压/特⾼压⻋
间看板、试验/检验申请看板等，⼤⼤提升了⼭东电⼯电⽓的数据应⽤⽔平，包括质量优
化、运营决策、安全⽣产等⽅⾯。

应⽤价值
此次的数字化改⾰，⼭东电⼯电⽓不仅完成了向数智融合、效益全⾯提升的电⼒装备智造
⼯⼚转变，更赋能了其⾃身的⾼质量发展。

- 实现⽣产状态可视化，助⼒企业决策和业务协同，提⾼⽣产效率和产品质量
- 实现⽣产过程可追溯，⼤⼤提⾼⼯⼚现场操作和⽣产控制⽔平
- 实现质量全过程管控，⼤幅提升检验效率和业务跟踪流转效率

作为未来经济质量发展的关键，⽤数字化为先进制造赋能，是实现⾏业领域质量变⾰、效
率变⾰、动⼒变⾰的关键所在。未来，摩尔元数将继续专注电⼒装备⾏业软件产品解决⽅
案打造，通过不断提升的研发技术⽔平和服务交付能⼒，帮助更多电⼒装备企业完成⼯⼚
转型升级的时代重任，共同开创智慧⼯⼚新篇章。


